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‘ Konzept

ZUSAMMENFASSENDE FERTIGUNG

Planungsschlis-
sel 02 im Artikel-

stamm

Einleitung

Mit diesem Add-On werden Funktionalitdten bereit gestellt, die branchenspezi-
fische Anforderungen im Bereich Bulk/Abflllungen abdecken.

Um mit der Zusammenfassenden Fertigung zu arbeiten, missen die verwen-
deten Rezepturen genau einen Outputstoff enthalten.

Zunéachst kénnen Parameter der Rezepturerfassung gesetzt werden, die bei
diesen Anforderungen in der Rezepturerfassung hilfreich sein kénnen:

eine Anderung der Menge einer Strukturposition &ndert automatisch die Men-
genbasis Gesamt, die Mengenbasis Teilrezept und die Menge des Outputstoffes
in der Rezeptur

Ist der Outputstoff noch nicht vorhanden, wird er als letzte Position angelegt.

Im Programm Produktionsauftrdge Bulk und Abflllung werden die Produktion
von loser Ware und deren Abfillung in ein oder mehrere Gebinde gemeinsam
betrachtet, und in KG und Litern dargestellt (bzw. der systemweit eingestellten
Gewichts- und Volumeneinheit).

Konzept

=

Um die Zusammenfiihrung der Produktion in Bulk und Abfullung zu ermdgli-
chen, ist die Artikel-Gebindeverwaltung von Blending zu benutzen. Mit dieser
Funktionalitdt werden aus einem Artikel automatisch Abfllartikel nach einem
bestimmten Schema erzeugt. Lesen Sie hierzu das Kapitel Artikel-Gebindever-
waltung der Blending-Hilfe.

Planung mit Abflllartikeln

Stammdaten

Durch die Installation des Addons AP bekommt der Planungsschlissel ,02'
='kein Produktionsvorschlag, auflésen' eine besondere Bedeutung. Dieser Pla-
nungsschlissel kann fir Abfullartikeln im Blending-Standard gesetzt werden.

Dizposchiizsel [0z | |pedarfsgesteuert temingerecht
Planungsschilissel |02 | [kein Produktionsvarschiag, suflisen
Bestelfnengenschl. | -] |

R agrschliszel ||:I|:I -] |Ka|enderwnche

Zygangzlager -
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Hinweis

m Blending-Standard werden dann fur diese Abfullartikel nur Pseudo-Vor-
schlége erstellt, und die Bedarfe werden an den Bulk weitergereicht.

Nettobedarf

Existieren in Blending Bulkartikel (Planungsschlissel ,03') , die mindestens
einen Abflllartikel haben, der mit Planungsschlussel ,02' (s.0.) angelegt
sind, so wird:

In den Produktionsvorschlagen fur den Abfiillartikel ein Pseudovorschlag
angelegt. Dieser erzeugt Bedarf fur den Bulkartikel.

Fur den Bulkartikel werden ein Produktionsvorschldge angelegt

PA anlegen

Beim generieren eines Produktionsauftrages aus dem Vorschlag fir den
Bulkartikel wird bei der oben beschriebenen Ausgangssituation automatisch
ein zusammengefasster Produktionsauftrag (AP) angelegt. Die zugehérigen
Pseudovorschlage werden summiert als Abflllpositionen angelegt. (Bei ent-
sprechender Parameterstellung werden Abflllauftrédge erstellt). Werden
mehrere Abflllpositionen zusammengefasst, so ergibt sich der Starttermin
aus dem ersten Pseudovorschlag fiir diese Abflllung.

Manuell erstellte PV's oder PA's fir Abfiillartikel werden beim Bilden der Abfillpositionen
nicht beriicksichtigt.
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‘ Konzept

Planung mit Arti-
kel/Gebinde-

Logik
=

Planung in der Ubersicht

Stammdaten

Abfdll=rtikel 1

Kempaonente A Flanungsschliszel 02

Bulkartikel Abfiillartikel 2
Planungsschlissel 03 02

Komponente B

Abtillartile] 2
oz

Komponente C

Cie mit der Art-Gebindelogik angelegten Abfillartikel mit Planungsschlissel 02 (kein PV, auflizen), gekennzeichnet

Nettobedarf

Beschaffungsworschl=ag fiir
Komponente A

P=zeudoworschlag fir
Abfiillartikel 1

Produktionsvorschlay
fiir Bulkartikel

Beschaffungsvorschlag fiir
Eomponente B

Pzeudovarschlag fiir
Abfillarikel 2

Beschaffungsvarschlag fiir
Komponente B

FPzeudovorschlag fir
Abfiillartikel 2

Beim Erechnen des Nettobedarfs werden Pseudovarschldge fiir die Abfilladikel angelegt. Der Bedafwird an Bulk weitergereicht

Vorschlage bearbeiten

Bestellung fir Komponents
A

Abfdll position fir Arti kel 1

Zusammengefasster
Produktionsauftrag
(AP)

Bestellung fiir
Komponente B

Abfiillposition fir Ardikel 2

Bestellung fiir
Komponente B

Abfillposition fir Ardikel 3

Beim Generieren eines PAwird ein AP-Auftrag angelegt. Aus den Pseudovarschldgen ergeben sich die Abfillpositionen

Zuordnung von Vorschlagen

Sind mehrere Vorschldge fur den Bulk vorhanden, so werden diese wie folgt
zugeordnet:
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Dispotermine

=

Bei der Zuordnung der Abflllpositionen zum Bulk werden die Pseudovor-
schlage berticksichtigt, deren Dispotermin >= dem Bulkvorschlag und < dem
nachsten Vorschlag liegt.

Abflllungen der Vergangenheit oder vor dem ersten Abfullungen mit Dispotermin >=
Bulkvorschlag bis Dispotermin néchster Bulkvorschlag Bulk und <= nachster Bulk

erster Bulkvorschlag Bulkvorschlag Il letzter Bulkvorschlag

A\ A\
4 v Mo \;ﬁ >
| j ) H s

Heute

Nach der Zuordnung einer Abfiillung zu einem Bulk wird der auslésende
Pseudovorschlag geldscht. Da es beim Zusammenfassen von Abfillpositio-
nen evtl. zu Terminverschiebungen kommen kann, wird beim Reaktivieren
eines Produktionsvorschlages fur den Bulk in diesem Fall nicht die Original-
situation wiederhergestellt. Es wird dann pro Abflillung genau ein Pseudo-
vorschlag angelegt, dessen Starttermin = der Dispotermin des Bulks ist.

Produktionsauftrage (Bulk- und Abfiillung)

Register Allgemeines

In diesem Programm kénnen gemeinsam die Bulkproduktion und die zuge-
hérigen Abfiillungen erfasst werden.

Dabei setzen Sie mit einem Blending Parameter, ob
Fur jede Abfillung ein separater PA erzeugt wird. Diese separaten PA's sind
Uber die Sammelnummer als zusammengehérig gekennzeichnet oder

Ein PA flr die Bulkproduktion und Abfillung erstellt wird, wobei jeder Abfillar-
tikel als Outputpositionen angehéangt werden.

EIN PA FUR BULK UND ABFULLUNG

Um die Rickmeldung zu vereinfachen, kénnen Sie per Parameter festlegen,
ob die Abflllungen alsseparates Teilrezept gespeichert werden. Mdéglich
sind die Einstellungen:

01= Die Abflllpositionen werden an das letzte Teilrezept des Bulks gehéngt
02= Ein separates Teilrezept fur alle Abfiillungen: Alle Teilrezepte der Abfil-
lung missen hierbei eine identische Kapazitatsstelle haben

03= Ein separates Teilrezept fur jede Abfillung. Hierbei darf eine Abfillung

nicht mehrfach vorkommen.

Besprechen Sie diese Parameter mit lhnrem Blending-Betreuer.

Wird fir Bulk und Abflillung ein einziger PA erzeugt, so werden neben der
Output-Position folgende Input-Positionen aus der Abflillstickliste ibernom-
men:

Komponenten (Ressourcentyp 01, 02): Diese werden proportional zur Menge
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Produktionsauftrage (Bulk-
und Abfillung)

der Abfiillung hochgerechnet.

Hilfsstoffe ( 21,22): Diese werden anhand der Abfilillmenge berechnet (fix, oder
fix pro Teilrezeptansatz, je nach Typ).

Positionen fur Intramaterial (31) werden nicht ibernommen.

Arbeitsgange (11) werden wie folgt ibernommen:

Die Zeiten werden je nach Zeitart (fix, proportional) anhand der Abfiillmenge
berechnet.

Hinweis  Jede Abfiillstiickliste darf genau ein Teilrezept enthalten. Ansonsten wird eine Fehlermeldung
ausgegeben und die Speicherung abgelehnt.

Erfassung

Nach dem Starten des Programms Produktionsauftrdge geben Sie in der Ein-
stiegsmaske die gewlinschte Erfassungsart, optional das Kennwort, das Werk
und das Erfassungsdatum ein.

Einstieg

" f e e |
A Produgeiungeinfirisa (BH0lhes AUl | J _]a

Chjekt  Funkkion  Hilfe

F:

=

1 Einstieg l ]

Erfaszungzart |F'.-’-'-.L|F - | Ir
K.enrwort I ;
E

Werk i ~] |
Erfazsungzdatum |1 0.03.2003 B 5
Lark

Nach dem klicken auf Start (F7) wird das Programm Produktionsauftrage (Bulk/
Abfiillung) gestartet.

Hinweis  Arbeiten Sie mit bestatigten Bestanden, kann {ber die Erfassungsart gesteuert werden, ob
diese automatisch gesetzt werden.
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Zusammengefas-
ster Prod.-Auftrag
Bulk/Abfillung

=

Hinweis

Bulkmenge  2.000,0000 KG  2160,000 LT
Abfillmenge  2.000,0000 KG 2160000 LT
Differenz 00000 KG 0,000 LT

1 &llgemeines l 2 Verfiigbarkeitspriifung l 3 Dizposition Gebinde

Auftragsnurmmer |DDDDDDDSBS | |

Sammelnurnrmer ’—

Geschaftzpartner |591 uli} |

Werfahrensnummer ’— Anderungsindex ’7

W ariarnte | | | Chargennurmrmer ’7

Anszatzgrofe ’w l—

Ansatzanzahl l—

Starttermin 16.02.2009 ]

Endtermin 17.02.2009 ]

interne Bemerkung }Allzweckreiniger 200 und Y=L

externe Bemerkung |

4% Gebindeschliizsel |8 Gebindeartikel | Bezsichiung Menge ME | Gebindeinhal ME | Anz Gebindel| Menge KG| Menge LT
200 99-3000-70-v200  Allzweckreiniger Bulk  1.000,0000 KG 2000000 kG 5 1.000,0000 1.080.000
THEL 99-3000-70-v<L  Allzweckreiniger Bulk  1.000,0000 KG 1.000,0000 KG 1 1.000,0000 1.080,000

Die Eingabe des Verfahrens zur Bulkproduktion erfolgt im oberen Bereich.

Auftragsnummer

Vergeben Sie im Neu-Modus eine neue Auftragsnummer, oder geben Sie im
Bearbeitungsmodus eine Auftragsnummer ein, um diesen zu bearbeiten.

Der Matchcode bietet Innen mehrere Abfragen als Suchmdglichkeiten.

Bei gleichzeitigem Einsatz der Maschinenbelegungsplanung sind die PA's beim Speichern
dort verfliigbar.

Verfahrensnummer / Variante

Es ist nur die Eingabe von Verfahren des Typs Rezeptur zulassig.
Im Anderungsmodus kann das Verfahren gedndert werden, wenn

Separate PA's fur Bulk und Abfullung angelegt werden (Parameter)
und das neu gewahlte Verfahren denselben Outputstoff enthalt.

Eine Anderung an der Verfahrensstruktur ist méglich, sobald noch kein PA
(teil-) rickgemeldet wurde. Anderungen kénnen mit der Funktion F9 Verfah-
rensanderung vorgenommen werden.

Im Grid steht die Kontextmentfunktion Verfahren andern fir Abfillauftrage
zur Verfiigung (nur: separate PA pro Abflillung)

Sammelnummer

Die Vergabe einer Sammelnummer ist obligatorisch (Pflichtfeld).

Uber eine Parametereinstellung festgelegt werden kann, ob die Sammel-
nummer manuell oder automatisch vergeben wird. Wird sie automatisch ver-
geben, so entspricht Sie der Produktionsauftragsnummer des Bulks.
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Produktionsauftrage (Bulk-

und Abfillung)

Werden fir Bulk und Abfillung separate PA's erstellt, so sind diese Uber die
Sammelnummer als zusammengehdrig gekennzeichnet.

Geschiftspartner

Als Geschéftspartner wird der laut Parameter als Default fiir Rezepturen hinter-
legte GePa herangezogen. Diesen Vorschlag kénnen Sie Uberschreiben.

AnsatzgréBe, Ansatzanzahl

Geben Sie die gewiuinschte Ansatzgréf3e und Anzahl ein. Diese Menge wird in
der Summenanzeige als Bulkmenge, umgerechnet in KG und Litern darge-
stellt.

Hinweis  Blending verwendet die systemweite Gewichts- und Volumeneinheit, hier im Beispiel KG und
Liter.

Fur die Umrechnung wird das Nettogewicht und das Nettovolumen des Artikels
verwendet.

Eine Anzeige der Out- und Inputsummen in Mengeneinheit Gewicht und Volu-
men der losen Ware unterstitzt bei der Aufteilung auf Gebinde.

Anzeige Summen

Bulkmenge 20000000 G 2180000 LT
:> Abfillmenge  2.000,0000 £G 2160000 LT
Differenz 00000 ki Qooo0 LT

Grid Abflllung

Im Grid kénnen zugehorige Gebindeartikel erfasst werden. Die Zuordnung
erfolgt Gber die Bulkartikelnummer im Artikelstamm.

Grid zur Erfas-

sung von Gebin- @ Gebindeschliiszel & Gebindeartikel Bezeichnung Menge| ME | Gebindeinhalt ME | Anz Gebinde| Menge KG| Menge LT
den 200 93-3000-70-v'200 Allzweckreiniger Bulk.  B00,0000 KG 200,0000 KG 3 6000000 E48.000
3 Y200 Verkaufsfass 200 KG |

Bulkmenge  1.000,0000 KG  1.080.000 LT
Abfiilmenge 600,0000 kG 643,000 LT
Differenz 400,0000 kG 432,000 LT

Die Eingabe der Gebindeartikel zur Abfullung kann auf verschiedene Arten
erfolgen:

Manuelle Auswahl der Gebinde

Wahlen Sie dazu in der Spalte Gebindeschlissel mit der Combobox die zulas-
sigen Gebindeschlissel aus.

Gibt es nur einen Artikel mit diesem Gebindeschlissel und der entsprechenden
Bulkartikelnummer, so wird dieser eingeblendet. Ansonsten kann der entspre-
chende Artikel ausgewahlt werden.
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Funktion alle

Gebinde

=

Funktion alle Gebinde (F7)

Mit dieser Funktion werden alle Gebinde, die noch nicht im Grid vorhanden
sind, diesem hinzugefiigt. Die Menge wird jeweils mit O vorbelegt und muf
geandert werden.

A Uiz Uiirsda (B hee Ay Fil e |
Ohjekr  Bearbeiten Hilfe  Grid
Matchcode F&
fL Feldlink. aufrufen Shift+Fé t::] @
Formulareigenschaften zuricksetzen

1 &llgemeines ]

SRS Kapazitatsbelegung F11
Sammelnunimer

aus Disposition Shift+F7
Gezchaftzpartner

Bestatigte Bestande 3
Werfahrensnummer
Wariante
Ansatzgrole | 100000000 |
Anzatzanzahl

Aus Disposition (Shift + F7)

Diese Funktion wechselt auf das Register Disposition, in dem Zeilen mar-
kiert (Mehrfachmarkierungen mit STRG oder SHIFT) und Ubernommen wer-
den kénnen. Die Vorschlagsmenge ergibt sich aus der Unterdeckung, ist
keine Unterdeckung vorhanden, wird jeweils O vorgeschlagen.

Weitere Eingabemdglichkeiten

Geben Sie die Menge in ME Lager des Gebindeartikels ein. Die eingege-
bene Menge wird in KG und Liter umgerechnet und von der Menge Bulk
abgezogen. Bei manueller Eingabe kann ein bezogener Kundenauftrag ein-
gegeben werden.

Wird pro Abfiillung ein separater PA erstellt (siehe Funktion Speichern), so
kénnen Sie im Grid zusatzlich erfassen:

Kundenauftrag/Position, Geschaftspartner, den Start- und Endtermin.
Das vorgeschlagene Verfahren / Variante kann ge&ndert werden.

Funktionen

Speichern
Beim Speichern wird ein PA fir die Bulkproduktion erzeugt.

Ein Parameter bestimmt, ob fir jede Abfiillung ein separater PA erzeugt wird
(mit der selben Sammelnummer) oder ob die Abfillpositionen in den Bul-
kauftrag als Output einflieRen. Dieser Parameter wird in der Regel bei der
Installation besprochen.
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Produktionsauftrage (Bulk-
und Abfillung)

Separate PA-Erstellung fiir die Abfiillpositionen:

Fir jede Gridzeile, fir die eine Menge > 0 angegeben ist, wird beim Speichern
ein entsprechender PA erzeugt, wobei die Sammelnummer in jeden PA (ber-
nommen wird.

Ein PA fiir Bulkproduktion und Abfiillung:

Es wird ein Auftrag fur den Bulk erstellt, wobei die Abflllartikel als Outputposi-
tionen angehéngt werden. Die Output-Menge des Bulks wird um die Menge der
so erzeugten Gebinde-Outputpositionen reduziert. Bei einer Menge kleiner Null
(sichtbar im Summenfeld "oben rechts"), ist die Anlage eines solchen PA's
(nach einer entsprechenden Meldung) erlaubt. Die Menge wird nicht negativ.

Weitere Mdglichkeiten siehe im Abschnitt Einleitung.

Besonderheiten beim Arbeiten mit Chargenprofilen

Chargenprofile bestimmen u.a. den Zeitpunkt der Chargenanlage. In Chargen-
profilen kénnen Pflichtfelder definiert werden. Pflichtfelder sind z.B. in der
Lohnfertigung notwendig, wenn Chargendaten extern vorgegeben werden. Bei-
des ist in der Onlinehilfe des Standards beschrieben.

Zunachst wird geprift, ob in einem Chargenprofil Pflichteingaben hinterlegt
sind. Diese Prifung kann nur fir den Bulk, oder wahlweise auch fir die Abfull-
artikel erfolgen.

Hinweis  Sind Pflichteingaben im Chargenprofil definiert, so ist die Erfassung eines AP-Auftrages nicht
maéglich!

Bei separaten Auftrdgen pro Abfiillung wird pro Auftrag ein Chargenprofil ermit-
telt.

Bei einem Auftrag Bulk und Abflllung wird das Chargenprofil des Bulks ermit-
telt und verwendet.

Der Zeitpunkt der Kontierung und Zeitpunkt der Chargenstammanlage aus die-
sem Chargenprofil gelten dann fiir alle Outputs (also auch die Abflllpositio-
nen).

Andern (nur separate PA Bulk + Abfiillung)

Anderungen (Uber Verfahrensénderungen F9) sind zuldssig, solange noch
keine Teil-Rickmeldungen vorgenommen sind. Bei der Anlage einzelner PA's
unter einer Sammelnummer kann jeder PA, der noch nicht (teil-) rickgemeldet
ist, noch veréndert werden.

Die Anderung der Verfahrensstruktur fiir die Abfiillung kann im Grid im Kontext-
menUl (rechte Maustaste) aufgerufen werden.
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Kontextment des

Positionsgrids

=

interne Bemerkung | Spalte ausblenden

externe Bemerkung
| Einstellungen speichern

$% Gebindeschlissel |$% Gehindeartikel | Bezeichnung M~ Einstellungen zuriicknehmen  hz Gebinde] M
20 Exportieren 4

Bereich sortieren »

Meue Zeile k

Zeile ausschneiden

Zeile kopieren

Kapazitatshelequng
Werfahrensanderung
Kapazitatsstele(n) andern

Diese Verfahrensadnderungen gelten nur fir den aktuellen Produktionsauf-
trag.

Verfahren aktualisieren

Wird ein Herstellverfahren geadndert, so ist es mdglich, die bereits erstellten
Produktionsauftrage - und auch die zusammengefassten Produktionsauf-
trdge - zu aktualisieren. Dies ist mdglich fir noch nicht gedruckte Auftrage.
Fur einen Auftrag, fur den es keine Rickmeldungen gibt, kann der Druck
auch storniert werden, so dass Anderungen am Verfahren ibernommen
werden kénnen.

Druck stornieren

Mit dieser Funktion kann das Druckkennzeichen eines nicht rickgemeldeten
PA's zuriickgesetzt werden, um Anderungen an einem Herstellverfahren in
einen PA zu Gbernehmen.

Weitere Funktionen

Folgende Blending Funktionen stehen Ihnen auch im AddOn Zusammenfas-
sende Fertigung zur Verfligung. Die genaue Funktionsweise ist beschrieben
in der Blending - Standardhilfe, Kapitel Produktionsauftrage erfassen.
Kapazitétsstellenbelegung (F11)

Zeigt eine Ubersicht Gber die Belegung der Kapazitatstellen

Kapazitétsstelle @ndern

Sie kénnen die im Teilrezept eines Verfahrens angegebene Kapazitatsstelle
andern. Je nach Blendingparameter kénnen Sie eine Kapazitatsstelle der
selben Gruppe angeben, oder vorher fest definierte alternative Kapazitats-
stellen angeben

Bestitigte Bestédnde setzen/aufheben

Bei Bestatigten Bestdnden handelt es sich um eine ,weiche Reservierung'
ohne Chargenzuordnung. Produktionsauftrdge ohne bestatigten Bestand
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Produktionsauftrage (Bulk-

und Abfillung)

kénnen nur Material abbuchen, wenn genug Bestand fur die bestatigten
Besténde bleibt. Im Falle einer Unterdeckung erhalten Sie eine Meldung.

Hinweis  Diese Funktionen sind detailliert in der Blending - Standardhilfe beschrieben.

Register Verfugbarkeit

Mit dem Wechsel auf das Register Verflgbarkeit wird eine Verfiigbarkeit der
Einsatzstoffe und Kapazitdten geprift. Bei nicht vorhandener Kapazitat einer
verwendeten Kapazitatsstelle oder einer errechneten Unterdeckung eines
direkten Einsatzstoffes erhalten Sie eine Meldung.

Unterdeckung

:> ‘l Mrodipetiossufirsds (B les AU FL ) ﬂ

i [P126] Folgende Komponenten sind nicht verfighbar:
\\J) 99-1000-13
99-1000-29

Arbeiten Sie mit der Parameterstellung ,separate Auftrdge pro Abfillung' wer-
den die Kapazitatsstellen der einzelnen Auftrdge gepruft.

Die Verfugbarkeitsprifung nimmt an, dass der Bulk fur die zusammengefas-
sten Auftrage produziert und dann direkt abgefillt wird. Daher findet eine Ver-
fligbarkeitsprifung fir den Bulk nicht statt.

Die Verfugbarkeitsprifung kann mit einem Parameter gesteuert werden. Dieser
Parameter steuert die Verfligbarkeitsprifung fir ,normale' und fir zusammen-
gefasste Auftrage. Moéglich sind:

"Keine Verfugbarkeitsprufung
"Automatische Prifung bei Auftragsanlage
"Manuelle Prifung bei Wechsel auf die Tabseite

Im Artikelstamm kdnnen Artikel von der Verfiigbarkeitspriifung explizit ausge-
schlossen werden.

Detaillierter beschrieben ist die Funktion in der Blending-Standardhilfe.
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Register Verflug-

barkeit
-

Register Disposi-

tion
-

1 Allgemeines 2 Verfugbarkeitsprijfung | 3 Disposition G ebinde
Aufrag Atikel Lagerort Temin | ME Bestand Sek-Bedarfe| Prim-Bedarfe| “Womerkungen| Worschlsge| Bestellungen| bendtigte Menge|  noch verflighar
0000000916 99-1000-03 - 0200 0032009 KG | 265270785 5481200 0,0000 4. 780 5004 0,0000 0.0000 60,0000 20796 4581
0000000916 99100013 0200 10.03.2009 KG 4.709,3527 3685000 0,0000 7.109,5000 00000 44725455 132,0000 -2.760,6473
0000000916 99100070 0200 10032009 KG 8340000 55000 0.0000 2425000 0.0000 0.0000 4,0000 6460000
0000000916 93100029 0200 10032009 KG 5420000 0.0000 0.0000 8E36.0000 & 0600000 1000000 4,0000 -8.034,0000
0000000917 YWKF 0200 13032009 ST 523,00 000 000 51,03 17.00 000 1,00 471,97
Luftrag Kapazitatsstelle | von Datum | biz Datum | Kapazitat) eingelastet)  benoligte Zeit  noch verfugbar ZE
0000000916 99011 10.03.2003 10.03.2003  1.440000 27600 66,00 116400 Min
0000000317 95-02-1 13.03.2003 13.03.2003  1.440.00 E0.00 £0.00 1.380.00 Min

Register Disposition

Dieses Register erleichtert die Auswahl der zu erfassenden Gebinde. Es
wird aufgerufen mit der Funktion ,Aus Disposition' des Registers Allgemei-
nes.

Es werden pro Gebindeartikel die wichtigsten Dispositionsdaten (Gebinde,
Bezeichnung, Bestand gesamt, davon gesperrt, Reservierungen, Vormer-
kungen, Bestellungen, projizierter Bestand) angezeigt. Je Gebinde wird eine
Summenzeile Uber Lagerorte dargestellt.

Zeilen kdnnen markiert und ins PA-Grid Gbernommen werden, wobei die
Vorgabemenge der Unterdeckung entspricht. Ist keine Unterdeckung festge-
stellt, so wird die Menge 0 vorgeschlagen.

Eine Mehrfachmarkierung erreichen Sie mit der STRG (CTRL) oder der
SHIFT - Taste bei gleichzeitigem Klicken mit der linken Maustaste. Dabei
markiert STRG mehrere einzelne Zeilen, mit Shift kénnen Sie einen Bereich
auswahlen.

Die Checkbox Nur Summen zeigt Ihnen die Dispositionsdaten der Gebinde
summiert Uber die Lagerorte des ausgewahlten Werkes an.

Disposition

Hinweis

Dieses Programm bietet eine Ubersicht tiber die Dispositionsdaten, wahl-
weise bedarfs- oder bestellpunktmengenorientiert. Ausgehend vom Bulk
erhalten Sie eine Ubersicht (iber die Bestéande und Bedarfe der jeweiligen
Abfiiligebindeartikel.

Es werden die Dispo-Daten der einzelnen Abfillartikel im Bulk verdichtet, eine Gegenrech-
nung der entsprechenden Zahlen der Bulkware erfolgt nicht! Die verdichtete Darstellung der
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Druck

Disposition Bulk/
Abfillung

Hinweis

Druck

Fehlmengen ist nicht periodengerecht. Es handelt sich um eine Alternative Dispoliste zum
Blending Nettobedarf.

1 Aligemeines |

von Bulknurmer [F-3000-70 |

bis Bulkmmer [ [

iour Unlerdeckung r

Bestellpunkimenge r

Bulknummer | Abfullartikel Bezeichung ME Inhalt Inhalt ME Lager | Gesamtbestand|__gespent] _reserviel] _avisien|_geplZugang|_geplAbgang] _projBestan:

1 9-3000:70 Blzweckiciniger Bulk KG 73350000 34000000 27040000 6000000 6050000 00000 5,300,000
99300070200 Allzweckiciniger Bulk kG 2000000 KG 53990000 24000000 27040000 6000000 605.0000 00000 33000001
99300070°HL  Allzweckiciniger Bulk kG 1.000,0000 K& 2,000,000 1,000,000 00000 0.0000 00000 00000 20000001

1 98-3000-71 Allzweckiciniger Potzbltz KG 00000 00000 162000000 00000 14.400.0000 00000 1,800,000
99300071200 Allzweckiciniger Potzblitz kG 2000000 KG oooon 00000 00000 0.0000 00000 00000 0.0001
99300071HL  Allzweckisiniger Potzblitz kG 1.000,0000 K& 00000 00000 162000000 00000 144000000 00000 1,800,000

1 98-3000:77 Allweckiciniger Bitzblank, (41d) KG oooon 00000 00000 0.0000 00000 00000 0.0001
99300077200 Allzweckieiniger Bitzblank (Ald) K6 2000000 KG o000 00000 00000 00000 00000 00000 0.0001
99300077HL  Alzweckieiniger Bitzblank (Ad) K@ 1.000,0000 K& o000 00000 00000 0.0000 00000 00000 0.0001

1 9-3000-78 Super Clean Professionel KG 7960000 7550000 108000000  0.0000 96000000 00000 4440001
99-3000-78200  Super Clean Professionell kG 2000000 KG 00000 00000 10000000 0.0000 96000000 00000 1,200,000
99300078 HL  Super Clean Professionell kG 1.000,0000 K& 756.0000 75,0000 00000 00000 00000 00000 756000

1 93501501 EasyCoat Himmelblau / AL 5015 KG oooon 00000 00000 0.0000 00000 00000 0.0001
995015:01-0500  EasyCoatHimmelblau / RAL 6015 LT 0500 57 000 000 000 000 000 000 o
995015011000 EasyCoatHimmelblau / RAL 5015 LT 1,000 57 000 000 000 000 0.0 0.0 o
995015:01-5000  EassCoat Himmelblau / RAL 6015 LT 5000 5T 000 000 000 000 000 000 o

Es werden alle dispositiven (Vormerkungen, Bestellungen..) und physischen
Mengen (Bestand) auf KG und Liter umgerechnet (bzw. der systemweit einge-
stellten Gewichts- und Volumeneinheit). Diese werden auf Bulkebene verdich-

tet.

Mit der Checkbox Bestellpunkt kénnen Sie wahlen, ob Fehimengen exakt oder
auf den Bestellpunkt gerechnet werden.

Fir dieses Programm kdnnen Vorlagen hinterlegt werden. Diese ermdglichen das Abspeichern
verschiedener Selektionen. Ausfihrlich sind Vorlagen in der Blending Standardhilfe beschrie-

ben.

Druck

Die hier dargestellte Disposition kann als Dispositionsliste ausgedruckt wer-

den.

Druckt die erstellten Produktionsauftrdge aus. Das Programm entspricht dem
Standard-Blending Programm und ist dort beschrieben.

Sie kbnnen die Sammelnummer verwenden, um beim Erstellen mehrerer Pro-
duktionsauftrage zu einer Abflllung alle zusammengehdérigen PA's zu drucken.
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>>

Hinweis  Lassen Sie in diesem Fall die Selektion Verfahrenstyp' leer, da es sich beim Bulk oft um den
Verfahrenstyp Rezeptur, bei der Abfiillung jedoch um eine Stiickliste handelt.

<<
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